| L SUNFAB

5C012-108 szivattyu

A Sunfab SCallandé térfogat-kiszo-
ritast dugattyus szivattyd-csaldd,
igényes mobil hidraulikus rendsze-
rekhez.

A Sunfab SC lefedi a teljes
kiszoritdsi tartomanyt, 12-108
cm¥fordulatnal a maximalis tizemi
nyomds 40 MPa.

A Sunfab SC korszerd, kompakt
szivattyt, amely az dramldsi telje-
sitményt, a nyomast, a hatékony-
sdgot és a kis telepitési méreteket
tekintve egyarant kielégiti a piaci
igényeket.

A Sunfab SC-t vagy kdzvetleniil a
teljesitményleadd tengelyre, vagy

a kozbensd tengelyhez tartékeret-
tel telepitik.

Az SC-szivattyit a Sunfab By-Pass
szeleppel kell kiegésziteni ott, ahol
a hidraulikus rendszert a jarmd
mozgdsa kdzben hasznéljak.

A Sunfab SCmagas szinti meg-
bizhatdsdga az anyagvalasztason,
az edzési eljarasokon, a feliileti
strukttrakon és a mindségbizto-
sitdsra épiil6 gyartdsi folyamaton
alapul.

A Sunfab SC eqyéb elényei:

o Nagy maximalis fordulatszdm
alacsony zajszintek fenntartdsa
mellett

o Egyenletes mdkodés a teljes

DIN

fordulatszam-tartoméanyban

Hosszu élettartam példaul a
csapagyaknal, tomitéseknél
sth., az anyagvalasztashan
mutatkozd magas kovetelmé-
nyeknek kdszonhetden

Az 0-gy(ir(ik az osszes érintkez6
feliileten, valamint a kettds ten-
gelytomitések kikiiszobolik az

olajszivargdst a szivattyunal és
a teljesitményleadé tengelynél

Az iitkézovall a szogletes hdzon
anélkiil teszi lehetdvé a szivat-
tyd forgasirdnyanak megfordi-
tasat, hogy a fogkapcsolddas
véltozasa felmeriilne



L

Tipus 5C 012 017 025 034 047 056 064 084 108
Névleges olajaramlds I/perc
szivattyd-fordulatszdmnal 500 5.8 7.9 12.5 17.0 23.5 28.0 31.5 415 54.0
ford/min 1000 12.0 16.2 25.0 34.0 47.0 56.0 63.5 83.5 108.0
1500 18.3 24.7 37.5 51.0 70.5 84.0 95.5 125.0 162.0
Kiszoritas cm¥ford. 12.6 17.0 254 34.2 471 56.0 63.6 83.6 108.0
Max. szivattyd-fordulatszam:
folyamatos ford/min 2300 2300 2300 2300 1900 1900 1900 1500 1500
korlatozott 3000 3000 3000 3000 2500 2500 2500 2000 2000
Max. lizemi nyomds MPa 40 40 40 40 40 40 40 40 40
Tomeg kg 83 83 8.5 8.5 1.7 1.7 1.7 17.0 17.0
Méretek mm A 97 97 97 97 13 13 113 123 123
B 112 112 112 112 130 130 130 147 147
C 202 202 202 202 228 228 228 259 259
D 99 99 99 99 109 109 109 126 126
E 97 97 97 97 109 109 109 126 126
F 89 89 89 89 99 99 99 115 115
G 97 97 97 97 106 106 106 123 123
H 38 38 38 38 38 38 38 50 50
50 50 50 50 50 50 50 64 64
150 G p % % % % 3 3 % 1 1
150 G Q | 7 2 Va Va 2 2 Y [
Tomegnyomaték Nm M 6.9 6.9 74 7.4 13 13 13 21 21
Forgasirany vélaszthatd
A tervezési valtozat figgvényében
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Borddstengely:
DIN 5462 /15014

Szereld karima:
1507653-D

3101GB0701 Kesziilt Svédorszagban a Born Inromusion AB-sit / Gavle Offset



